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Datablad

* 2 komponent farvet epoxy
*  Fri for nonylphenol
*  Haj kemisk resistens

*  Thixotrop indstillet

PRODUKTBESKRIVELSE

Industribelzegning fil anvendelse i
produktionsvirksomheder, salgsom-
r&der og varehuse. Kan varieres i
specifikationer ved forskellig filssetning
af kvarts. Specielt i omréder med hgij
kemisk belastning.

Flot og meget slidsteerk lgsning til
cementholdige gulve ved anvendelse
sammen med AB-ZEROPOX primere.

Kan anvendes som selvudflydende
belaegning, strebelaegning eller slut-
forsegling.

2-komponent mellemviskos epoxy
uden indhold af nonylphenol.

00-5

EU graensevaerdi (kat All/j/type Ib)
500 g/l (2010)
Indhold i dette produkt: < 500 g/I.

30 kg. saet
Komponent A: 22,5 kg
Komponent B: 7,5 kg

Gré - ca. RAL 7032.
Andre farver kan leveres pé bestilling.

Opbevares ved 15-25°C.
Opbevaring ved <10°C kan fere il
krystalisering.

Holdbar i 12 mdr. i original embal-
lage.

EGENSKABER

*  Selvudflydende

*  Sejhérd

*  Stor kemisk resistens
*  Stor slidstyrke

*  Staerk vedheeftning

# Stor farvestabilitet

AB-POX 490

FORARBEJDNING

Betonunderlaget skal vaere baere-
dygtigt, rent og fri for slam, stev,
smuds, olie, fedtrester og andre sub-
stanser, der hindrer vedhaeftning.

Min. traekstyrke: 1,5 N/mm?
Betonrestfugt: Max 4% (vaegt)

Tekniske data

Produkttype
Blandingsforhold (vagf)

Vagtfylde

Torstofindhold

Viskositet

Trykstyrke (DIN EN ISO 604)
Hérdhed - shore D (DIN EN ISO 868)
Bojningstraekstyrke (DIN EN ISO 178)

Afslidning jf. Taber (1000g/1000 rev)

Revneovebygning

2-komponent epoxybelaegning

A 100 veegtdele
B (heerder) 33 vaegtdele

Ca. 1,35 g/cm?
Ca. 100%
Thixotrop / flydende
>40 N/mm?

Ca. 70

45 N/mm?

65 mg
0,20 mm gem. BPG

Tekniske data

- udforelse

Potlife 100 grom ved 12/23/30°C
Objekttemperatur
Materialetemperatur

Max. relativ luftfugtighed

Gangtor ved 12/23/30°C
Fuldt afhserdet ved 12/23/30°C

Ca. 30 min./ ca. 20 min. / ca. 15 min.
Min 12°C, max. 30°C.
15 = 28°C.

12°C  75% (+3° afstand til dugpunki)
>23°C 85% (+3° afstand til dugpunkt)

Ca. 36/24/16 timer

Mekanisk: 4 degn/2 degn/1 degn
Kemisk: 7 degn/5 degn/2 degn



Ved risiko for opstigende fugt:
Sperg teknisk afdeling

Komponenterne, tempereret til min.
15°C, blandes ved tilsaetning af
komp. B i komp. A i det foreskrevne
blandingsforhold. Serg for grundig
mekanisk omrering med langsomt-
g&ende (300-400 o/min) omrarer/
boremaskine pdsat blandespiral i
ca. 3 minutter. Husk sider og bund i
blandespanden. Herefter omhaeldes
massen i ren emballage og blandes
pdny i ca. 1 minut.

Tilsatsmateriale mé farst tilssettes efter
fuldendt blanding af base og haerder.

Materialet haeldes straks efter blan-
ding ud pé& underlaget og fordeles.

Materialet fordeles i en ensartet lag-
tykkelse med egnet veerkigj. Efter ca.
5 minutter pigrulles behandlingen for
at sikre den fuldendte finish og for at
frigere tilbagevaerende luft i materi-
alet. Denne proces er sazrdeles vigtig,
hvis produktet er filsat sand inden
udleegning.

Produktet kan péfgres i ren form eller
tilsat rent, tert og tempereret Dis-
boxid Kvarts 942. Blandingsforhold
athanger af gulvets anvendelse.
Udlaegning med egnet tandspartel.

Temperaturen skal fer, under og efter
udlzegning vaere min 3°C over dug-
punkfet.

Grunding:

AB-ZEROPOX 801

Forbrug: 300 - 500 g/m?

som afsandes let med kvartssand
0,4-0,8 (ca. 0,5 kg/m?)

Overskydende kvartssand og evt.
urenheder fiernes efter terring.

Skrabespartling:
For at etablere et helt plant underlag

skrabespartles til proefri overflade
med AB-ZEROPOX 801 blandet med
kvartssand 0.1-0.3 i et forhold, der
passer fil underlagets beskaffenhed.

Forbrug: Ca. 600 g bindemiddel/m?.
Spartlingen afsandes let med

kvartssand 0,4-0,8 (ca. 0,5 kg/m?)

Belaegning:

AB-POX 490 EP-Beleegning.
Forbrug. 2,5 kg/m?
Systemtykkelse: ca. 3 mm.

Fyldningsgrad og lagtykkelse vaelges
if. krav og @nske om udseende.

Ved stor fyldningsgrad kan der ved
den efterfelgende pigrulning opsté
aftegninger som et vaffelmanster.

UV-stréling ferer til eendring i farve-
tonen.

Pinholes og mindre bleerer kan opsté
under udlzegning og haerdning og mé
accepteres i et vist omfang. Disse vil
kun have kosmetisk effekt og vil ikke
pévirke belsegningens funktion.

Rullespor og smé& nuanceforskelle vil
kunne forekomme i forbindelse med
péferingen og den efterfalgende pig-
rulning.

Veerktej rengeres straks efter brug
i sprit.

Se sikkerhedsdatablad for produktet.

Generelt bestandig over for vand,
spildevand, vaskemidler, saltoplasnin-
ger, fortyndede syrer og alkali samt
smeare- og drivmidler.

Véadtemperatur: Max. 40°C
Védtemperatur - kortvarigt: Max 60°C

Specifik resistens

Myresyre 2% Bestandig
Myresyre 5% Kort tid
Ammoniak 5% Bestandig
Destileret vand Bestandig
Diselolie Bestandig
Benzin Super Bestandig
Borsyre 4% Bestandig
Klorlud 6% Bestandig
Eddikesyre 5% Bestandig
Eddikesyre 10% Bestandig
Formaldehyd 37% Bestandig
Garvesyreoplasning Bestandig
Kogesaltoplasning Bestandig
Mehylenchlorid Kort tid
Motor olie Bestandig
Malkesyre 10% Bestandig
Natronlud 50% Bestandig
Fosforsyre 25% Bestandig
Salpetersyre 10% Bestandig
Saltsyre 10% Bestandig
Saltsyre 30% Bestandig
Svovlsyre 40% Bestandig

Xylol Bestandig
Citronsyre <10% Bestandig
Afprevning min. 43 dage ved 20°C.
Farvezendringer ikke bedemt.

Der vil altid vaere risiko for
farveforandring.
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