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Datablad

* 2 komponent Korrosionsbeskyttelse

*  Fri for nonylphenol

PRODUKTBESKRIVELSE

Inovativ 2 komponent korrosions-
beskyttelse ,som anvendes til at
beskytte stél overflader og rer i den
makaniske og kemiske industri, hvor
der eftersperges haj modstandsdygti-
hed pé& overflader og gode korro-
sionsbeskyttelses egenskaber.

2-komponent epoxy med bionik - kor-

rosionsbeskyttelse uden indhold of
nonylphenol.

00-5
VOC <2 %

1 kg. seet
Komp. A: 0,9 kg
Komp. B: 0,1 kg
17,5 kg. seet
Komp. A:
Komp. B:

15,75 kg
1,75 kg

Gré - ca. RAL 7032 og redbrun.

Andre farver kan leveres pd bestilling.

Opbevares ved 15-25°C.
Opbevaring ved <10°C kan fare il
krystalisering.

Holdbar i 12 mdr. i original embal-
loge.

AB-COR® 950 SW-H

EGENSKABER

* Korrossionsbeskyttende
* oplesningsmiddelfri

*  Stor kemisk resistens

*  Stor slidstyrke

*  Staerk vedheeftning

*  Stor farvestabilitet

* Sted og slagfast

FORARBEJDNING

Stalemner skal vaere fri for slam, stev,
smuds, olie, fedtrester, korrosions

produkter og andre substanser, der
hindrer vedhaeftning. Svejseperler skal
fiernes, sviesninger og svejseoverlap-
ninger skal slibes i henhold il

DIN EN 14879-1.

Fiernelse af rust ved bleesning i hen-
hold til DIN EN ISO 12944-4 (ISO
8501-'/) til SA 212 med ruhed Ry5
(Rz = 50 um som “mellem(b)” efter

DIN EN SO 8503-2).

Ved forberedelse/péfering og athaerd-
ning, skal dugpungtet +3°C overholdes.

| tvivistilfaelde undersages afrensninger,
salte og vandoplesligt smuds i henhold il
EN ISO 8502-6 og EN ISO 8502-9

Komponenterne, tempereret fil min.
15°C, blandes ved tilssetning af

Tekniske data

Produkttype
Blandingsforhold (vagf)

Vagtfylde
Torstofstindhold
Viskositet

2-komponent korrosionsbeskyttelse

A 9 veegtdele
B (hzerder) 1 vaegtdele
Ca. 1,55 g/cm?®

Ca. 100 %

Ca. 2700 mPas + 500

Tekniske data

- udforelse

Potlife 100 gram ved 12/23/30°C
Objekttemperatur
Materialetemperatur

Max. relativ luftfugtighed

Gangtor ved 12/23/30°C
Fuldt afhserdet ved 12/23/30°C

Efterbehandling

Ca. 40 min./ ca. 25 min. / ca. 20 min.
Min 10°C, max. 30°C.
20 - 30°C.

10°C  75% (+3° afstand til dugpunki)
>23°C 85% (+3° afstand til dugpunki)

Ca. 24/12/6 timer

Mekanisk: 3 degn/2 degn/1 degn
Kemisk: 7 degn/5 degn/3 degn

Min. 8 timer ved 20°C



komp. B i komp. Ai det foreskrevne
blandingsforhold. Serg for grundig
mekanisk omrering med langsomt-
g&ende (300-400 o/min) omrarer/
boremaskine p&sat blandespiral i
ca. 3 minutter. Husk sider og bund i
blandespanden. Herefter omhaeldes
massen i ren emballage og blandes
pany i ca. 1 minut.

Med Airless sprajteanlaeg eks. Graco

King Xtreme

Trykstyring: mindst 1:68
Sprojteslange:  Mox30m?,"+2m'/,”
Indgangstryk: 6-8 bar

Dysehul: 0,43 -0,48 mm
Sprajtevinkel: 40 - 70°
Varmeslange: 20 - 35°

Vi anbefaler at fierne haijtryksfilteret og
direkt sugning af materialet uden brug
af udgangs anretning.

Vigtigt:
Ved lav temperatur og for at opnd en

god forarbejdning, er en isolering af
varmeslangen nedvendig.

Bemeserk:

Ved sterre slange leengde (> 30 m)
og enske om at vaere uafthaenig af
forarbejdnings- og poflife tid skal der
anvendes et 2-K-Airless Anlzeg.

Med pensel eller rulle bar kun anv-
endes til mindre reparationer og over-
flader s& som hjgrner og kanter.

Ved rulle kan der opnéds en lagtykkelse
pd ca. 150-200 um per arbejdsgang

hvis der skal sterre lagtykkelse pd skal
det laves over flere arbejdsgange.

Lagtykkelse:

Ca. 250-350 um per arbejdsgang,
der anbefales at der mindst er

2 x 250 um indenfor 24 timer for at
forhindre ringere vedhaeftningseve
mellem lagene.

Eorbrug:

Teoretisk forbrug:

ca. 500 gr/m? (ved 300 um ), eks.
2,1m?/kg (ca. 3,3 m*/liter).

Praktisk forbrug:ca. 700 gr/m?
(ved 300 um), eks. 2,1m*/kg
(ca. 2,4 m7/liter).
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Sprojtevaerktaj rengeres straks efter
brug med AB-COR 999 - Maskin-
rengering med en temperatur

p& 30 - 40°C p& anlazeget.

Mekanisk:
Slag og stedfast
Meget slidstaerk
Termisk:

Tort til +150°C vedvarede,
Kortvarigt +180°C
Fugtigt athaenger medie og
temperatur belasting, men
giv os feedback

Kemisk:
Industri og hav atmosfaere
Vand, havvand og spildevand

Olie, fedt, smerre og drivmidler
Ikke oxiderende, fortyndede syrer
Alkalie og lud

Neutrale saltoplasninger

Mange rengerings- og
oplasningsmidler

P& grund af de mange mulige faktorer
(medie, temperatur, koncentration,
lagtykkelse, efc.) beder vi om at blive
kontaktet hvis der opstdr tvivl. | tilfzel-
de af at der opstar forvitring, kridtning
eller farveskift, hvilket ikke har nogen
skadelig indvikning p& holdbarheden
(Hvis det er nedvendigt, indszet en
passende topcoat).

Se sikkerhedsdatablad for produktet.
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