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Datablad

*  Mineralsk puds
* Til renovering og vaevsarmering
*  Filtspuds til brug ude og inde

#* Fiberarmeret

PRODUKTBESKRIVELSE

Armerings- og facadepuds samt som
glat filtspuds. Ogsé til efterbehandling
med mineralsk overpuds fra Dino-
Therm programmet eller med pastese
Dinova pudslasninger.

Til planspartling af ru og ujeevne un-
derlag, til udbedring af skader i puds
eller beton, til oppudsning i bindings-
vaerk samt til renovering af revnede
pudsbehandlinger i system med
Dinova Armeringsvaev.

Kan som filtspuds overmales med alle
Dinova Facademalinger efter passen-
de grunding.

Kunstharzforsteerket tarmeartel gruppe
P Il if DIN 18850.

00-4

30 kg sak.

Tert, keligt og frostfrit.
Holdbar i seks m&neder.

Se sikkerhedsdatablad for produktet.

EGENSKABER

* Finkornet

* DiffusionsGben

* Vejrbestandig og vandafvisende
* Meget let forarbejdning

*  God vedheeftning

* |deel konsistens

# Fiberarmeret

Natur lysgré/hvid.

FORARBEJDNING

Underlaget skal vaere beeredygtigt,
rent og frit for lzse dele og vedhaeft-
ningshindrende substanser.

Mineralske underlag forvandes.
Eksisterende behandlinger rengeres.

Baeredygtige dispersionsmalinger
rengeres og testes for baeredygtighed.
Eventuelle lzse dele fiernes.

P& glat og struktureret puds fiernes
evt. cementhud med syre.

DINOVA DT 6000

a_y

Dinova

Kiebe- und
Armierungsmortelgrau

Mortier de collage et
d'amature gris

Collante-rasante grigio

perincollaggio e armatura &4

Melede og dryssende underlag
berstes grundigt og grundes med
DinoSil Koncentrat fortyndet 1:1 med
vand.

Fuldspartling af murvaerk:

Kontakt teknisk afdeling, Rockidan.

Der haldes 5-6 liter vand i blandekar-
ret. Gennem vedvarende grundig om-
rering med tvangsblander eller egnet
blandevaerk, filszettes hele emballagen
lidt efter lidt i karret. Blandingen fort-
szeftes i mindst 10 min. til en klump-
fri spartelmasse. Efter yderligere 10
minutters reaktionstid er spartelmas-
sen klar til brug.

Ved 20°C og 65% RF ca. 2 timer.
Materiale, der er begyndt at stivne,
kan ikke anvendes

Dinova DT 6000 Klsebe &
armeringsmortel p&fares med egnet
vaerktgj ex. rustfri murske,

stélbraet, sprojte etc.

Herefter kan finspartlingen filtses fil
ensartet overflade. Ved traek, bleest og
temperaturer over 20°C forkortes
&bningstiden, hvorfor ekstra mand-
skab kan blive nedvendigt.
Lagtykkelse 4 - 7 mm.



Ved 20°C og 65% RF tgrrer Dinova
DT 6000 Kleebe & Armeringsmartel

ca. 1 mm pr. degn.

Ved efterbehandling i helt lyse farve-
toner kan grunding udelades, idet der
mellem- henh. slutbehandles med
facademaling fortyndet efter anvis-
ningerne pé det valgte Rockidan-
produkt.

Mindre omr&der, der er spartlet i for-
bindelse med partielle udbedringer
og reparationer, grundes med Dinova
Hybrid Multiprimer eller Dinova Stry-
gepuds alt efter valgt behandlings-
system.

Ved efterbehandling med marke farver
skal der generelt foretages en grun-
ding med Dinova Hybrid Multiprimer
for at minimere risiko for misfarvning
fra underlaget.

Partielle udblomstringer fluateres og
efterskylles inden videre behandling.
Veer opmaerksom pd, at fluateringen
altid skal g& 1-2 berstebredder ud
over udblomstringsomrédet.

Inden slutbehandlinger med Dinova
Facadepuds K grundes med Dinova
Strygepuds.

Materiale-, luft- og overfladetempe-
ratur skal veere min. 5°C.

Ca. 4-6 kg/m? pr. mm. lagtykkelse.
Minimum lagtykkelse 4 mm, svarende
til ca. 5 kg termertel.

Forbruget afhaenger af anvendelse,
underlagets beskaffenhed og struktur.

Ngjagtigt forbrug fastlaegges ved ud-
forelse af provefelt.

llegning af veev

Til armering af revnede facader
anvendes Dinova DT 6000 Klaebe &
Armeringsmertel sammen med
Dinova armeringsvaev 7x7 mm.
Spartelmassen pé&fares i en lagtykkelse
p& 4-6 mm, hvori armeringsvaevet
illegges med overlap p& 10 cm og
trykkes fast.

Derefter fuldspartles overfladen med
endnu 3-4 mm Dinova DT 6000
Klebe & Armeringsmartel og der
glittes med stélglittebraet og efter pas-
sende terretid filtses til jsevn og en-
sartet overflade. Veevet mé ikke veere
synligt efter overspartling.

Eventuelle grater fiernes.

Denne overflade kan, hvis det enskes

og efter passende terretid, filtses fil
izevn, glat overflade.

Hjorne- og sokkelafslutninger
Hierneskinner og pudskantlister fra
Rockidans program kan med fordel
monteres i pudslaget og vaelges p&
baggrund af den specifikke lag-
tykkelse.

For hurtig udterring

Der skal i mindst 1 dag tages hgjde
for hurtig udterring p& grund af sol-
pdvirkning, heje temperaturer eller
blaest (track).

Om nedvendigt eftervandes den sam-
lede overflade.

Revner og fuger

Tilslutningsfuger i forbindelse med
vinduer, dere og sélbaenke taetnes
med permanent elastisk fugemateriale
og deres taethed/funktion kontrolleres
lzbende.

Mineralske armeringssystemer er pé
grund af deres materialeegenskaber
alene egnet til udterringsrevner, svind-
revner, pudsoverfladerevner og lette
revner i stad og lejefuger.

Der kan ikke gives nogen garanti i
forbindelse med armering af bygge-
tekniske revner.

Vandrette flader, der er behandlet
med Dinova DT 6000 Klaebe &
Armeringsmaertel, bar forsynes med
afdaekning for at forhindre fugtind-
treengning.

Veerkig| rengeres efter brug med
vand.

ce

NB 1508

Dinova GmbH & Co. KG
BachstralRe 38
53639 Konigswinter

16"
DN-19-11-001
EN 998-1:2016

Adelpudsmertel CS Il til indvendig
og udvendig anvendelse.

Brandforhold A1
Vandoptagelse W2
Trykstyrke CS 1
Diffusionsabenhed y<20
Traekstyrke > 0,08 MPa
Vedheeftning NPD 2

" De sidste to cifre i aret, hvori CE-
maerkningen blev pafart.

2 NPD = No Performance Determined
Veerdi ikke fastlagt.
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