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Datablad

* Tykfilms-epoxygulvmaling

* Kan udleegges i stor lagtykkelse i én arbejdsgang

*  Stor slid- og trykstyrke
#  Maksimal ridsefasthed

* Velegnet til langtidsholdbare markeringsstriber

PRODUKTBESKRIVELSE

100% terstofholdig tykfilmsmaling fil
anvendelse p& beton, keramiske un-
derlag og eksisterende epoxybehand-
linger. Ekstrem vedhaeftning til beton
og keramiske underlag.

Seerligt velegnet til etablering af
ekstremt holdbare markeringsstriber
pé& behandlede og ubehandlede be-
tongulve i en enkelt arbejdsgang.

Kan udferes p& underlag med risiko
for opstigende fugt.

2-komponent, oplasningsmiddelfri,
slidfast epoxy tykfilmsmaling.
Diffusionsé&ben

00-5
Kvalitetscertificeret siden 1990.

Harz NM 40 Gulv:
Haerder H-560:

4,0 kg
1,2 kg

Lys gré (ca RAL 7040)
Andre farver kan leveres

Blank ca. 90 ved 60°.

Ved temperaturer over 0° C.

Holdbar i min.12 mdr. i u&bnet stand.
Krystalisering kan forekomme ved
skiftende temperaturforhold. Dette kan
afhjeelpes ved langsom opvarmning.

EGENSKABER

NM 40 Markering er en selvud-
jeevnende tykfilmsmaling, som efter
udhaerdning vil fremst& med en hérd
og hejglans overflade med stor slid-
styrke og kemikalieresistens.

Belaegningen er diffusionsében.
Kan udferes med skridsikring.

* FEkstrem slid- og trykstyrke

*  Stor ridsefasthed

* Hurtig og nem at udleegge
*  Mulighed for skridsikring

* Teet, rengeringsvenlig overflade

NM40 / H560B

FORARBEJDNING

Beton, keramiske underlag og eksis-
terende epoxybehandlinger.

Underlaget skal vaere baeredygtigt,
rent og fri for slam, stav, smuds, olie,
fedtrester og andre vedhaeftnings-
haemmende substanser.

Ved behandling af hele gulve primes
beton og tidligere epoxybehandlinger
med NM 50 BP Grundering “S” eller
NM 50 Aqua Super.

Ved markeringsstriber kan grunding
som hovedregel udelades pé& baere-
dygtige underlag i beton og pé afren-
sede tidligere epoxybehandlinger.

Tekniske data

Produkttype
Blandingsforhold (vaegt)

Vaegtfylde

Torstofindhold

Trykstyrke

Traekstyrke
Bojningstraekstyrke

E-modul
Kemikaliebestandighed
Viskositet
Diffusionsmodstand (v 350 )
Potlife 100 gram ved 20°C
Gangtor ved 15/20°C

Fuld trafik ved 15/20°C

Fuldt afhardet ved 15/20°C
Overmalingsinterval ved 15/20°C

Laveste herdningstemperatur

Epoxy-tykfilmsmaling, oplasningsmiddelfri

Harz NM 40 100,0 vaegtdele
Haerder H-560B 30,0 vaegtdele
1306 kg/m?

100 %

105 MPa

35 MPa

95 MPa

1,5 GPa

Se saerskilt skema.

1,2 Pa's

11.10%s/m

35 min.

Ca. 24 / 14 timer

Ca. 4 /2 degn

Ca. 14 / 7 degn

Inden for 24-26 timer.
(Ellers matslibning eller primning)

+10°C

Alle vaerdier er mélt ved 20° C og 60 % RF. Lavere temperaturer og hejere luftfugtighed forlaenger tarretiden.



Efter afrensning og primning skal
overfladetraekstyrken p& betonen vaere

min.1,5 MPa.

Huller, revner, ujsevnheder, fald til
afleb, lunker skal veere repareret/ud-
fort inden udlaegning.

Eventuelle udjsevninger kan foretages
med NM 40 Markering blandet 1:1
med kvarts 0-03.

Opblanding af base og haerder
skal ske med langsomtgéende
boremaskine p&sat blandespade.
Serg for grundig omrering i mindst
4-5 minutter, husk sider og bund i
blandespanden.

Ca. 0,3 kg/m?, athaengig af under-
lagets belastningskrav og struktur.
Vi anbefaler at udfere preveareal,

séledes at det n@jagtige forbrug og
udfaldskrav kan bestemmes.
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P&fares med malerrulle, eller spartel
og skal efterrulles med pigrulle.

P&feres normalt i ét lag, atheengig af
uvdfaldskravene.

Pinholes og mindre bleerer kan opsté
under udlzegning og haerdning og mé
accepteres i et vist omfang. Disse vil
kun have kosmetisk effekt og vil ikke
pévirke belaegningens funktion.

Rullespor og smé& nuanceforskelle vil

kunne forekomme i forbindelse med

péferingen og den efterfalgende pig-
rulning.

Inden brug tempereres produktet til
ca. 20° C.

Veerkte| rengeres i acetone.

Se sikkerhedsdatablad for produktet.



