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Datablad

* Lavviskos lamineringsepoxy
* Meget stor vedheeftning
* Hgj varmebestandighed (Tg)

*  Optimeret til manuel laminering

PRODUKTBESKRIVELSE

FORARBEJDNING

Optimeret epoxysystem med hgj Tg,
god gennemvaedning, meget hgj
styrke og et meget lavt damptryk.

NM 625 Laminering er optimeret fil
manuel opleegning.

Det meget lave damptryk ger systemet
naesten lugtfrit. Vakuum giver ingen
gasdannelse.

Haerdning kan ske ved b&de rumtem-
peratur samt ved forhajet temperatur.
Efterhzerdning ber p&begyndes tidligst
efter 1 degn i rumtemperatur.

2-komponent, oplgsningsmiddelfri,
lavviskost epoxy.

00-5
ISO 9000:2008.
50+ 1,75

= 6,750 kg

Ved temperaturer over 0°C.
Holdbar i min.12 mdr. i u&bnet stand.

EGENSKABER

Underlaget skal veere baeredygtigt,
rent og fri for stav, smuds, olie,
fedtrester og andre vedhaeftnings-
heemmende substanser.

Serg for grundig mekanisk omrering
med langsomtg&ende boremaskine
pdsat blandespade i mindst 4-5
minutter — husk sider og bund i
blandespanden.

Herefter haeldes massen i ny embal-
lage og der blandes kort igen.

Manglende omhyggelighed i forbin-
delse med blanding kan fare til blade
overflader.

Sker bedst med rulle, men oplaegning
med pensel er mulig.

Det anbefales at anvende et filmdan-
nende slipmiddel som f.eks. Marbo-
cote 220.

Voksbaseret slipmiddel anbefales
normalt ikke. | givet fald skal der farst
foretages prove.

Lamineringen ber farst haerde ved
rumtemperatur (20-23°C) i 12-24
timer inden fortsat haerdning ved
forhgijet temperatur.

En typisk haerdningscyklus kan veere
et dag ved 23°C og derefter en efter-
haerdning ved 50°C i 16 timer, eller
alternativt 4 timer ved 100°C.

Det er vigtigt at temperaturen hzeves
langsomt til sluthaerdningstempera-
turen. Normal stigning er 0,1-0,3°C
pr. minut. Ofte er det en kombination
af laminatets tykkelse og konstruk-
tionen som afger hastigheden. Den
optimale hzerdningscyklus mé fast-
leegges for hvert enkelt tilfeelde.

NM 625 Laminering kan ligge i leen-
gere tid ved stuetemperatur og siden
efterhaerde if. ansket cyklus.

# Lav viskositet

* Hurtig gennemvaedning af alle
fibre

* Meget stor vedhaeftning
*  Mulighed for accelereret potlife

*  Meget lavt damptryk
- derfor praktisk taget lugtfrit

Tekniske data

Blandingsforhold (vaegt)

Vagtfylde

Viskositet

Kulor

NM 625 Laminering
Haerder H-650 M

NM 625 Laminering
Haerder H-650 M

Blanding: 1099 kg/m3
Base: 1060 kg/md

Heerder: 955 kg/m?®
Blanding: 360 mPa-s
Base: 1,5-1,7 Pa's
Haerder 40-50 mPa's
Base: Klar vaeske

Kulgr: €2
Haerder: Klar vaeske

Kuler: < 3

100 veegtdele
35 veegtdele

100 volumendele

42,5 volumendele

(20°C)
(20°C)
(20°C)

(25°C)

(Gardner ISO 4630)

(Gardner ISO 4630)



Potlife kan varieres ved forskellige
valg af haerder i kombination med

NM 625 Laminering.

Haerder Potlife (minutter)

NM Haerder 650 B Ca. 180
NM Hzerder 650 F  Ca. 90

Ved manuel oplaegning er det vigtigt

at viderebehandling som laminering,

spartling etc. sker né&r overfladen fort-
sat er let klaebende (som tape).

En ter overflade skal ferst slibes for at
og sikre den nedvendige vedhaefining

Vaerkte| rengeres i acetone.

Der henvises til 16 pkts leverander-
brugsanvisning (sikkerhedsdatablad).

NM Haerder 650 M Ca. 120 (normal) il naeste lag.
Blandingsviskositet ved °C mPa-s
I1SO 12058-1 18 1300 - 1400
25 600 - 700
40 200 - 250
60 50-70
Viskositetsopbygning fra°C mPa-s minutter
ISO 12058-1 18 til 1500 15-20*
18 til 3000 85 —90*
25 til 1500 60—-70
25 til 3000 100-110
40 til 1500 45 -55
40 til 3000 60-70
60 til 1500 20-25
60 til 3000 25-30
* Systemets egen viskositet ved den lave temperatur giver korte tider
Potlife fra°C minutter
(Tecam, 100 ml, 18 160 —-180
65% RH) 25 110-130
40 40 —-45
Geltid ved °C minutter
(Hot plate) 25 140-180
40 75-95
60 25-40
80 10-15
100 4-6
120 2-3




Gelningved 23 °C timer
(Tynde lag Start: 3 -4timer
0,4-0,7mm) Slut: 5-6 timer
Glass transition Hezerdning Tsonset, °C Ts, °C
temperature 2 dage 25°C 49 -51 51-54
(DSC, 20 K/min) 8 dage 25°C 58 — 60 60 — 64
7 dage 23°C 56 —58 58 - 60
1 maned 23°C 58 -60 60 - 64
2 maneder 23°C 59 -61 61— 65
3 maneder 23°C 60-63 62 — 66
4 maneder 23°C 61-64 63 —67
24 tim 23°C + 10 tim 40°C 61 -65 63 -67
24 tim 23°C + 20 tim 40°C 64 -68 66-70
24 tim 23°C + 10 tim 50°C 72-76 75-79
24 tim 23°C + 15 tim 50°C 74-77 76 -80
24 tim 23°C + 10 tim 60°C 83 -87 85 -89
24 tim 23°C + 15 tim 60°C 84 —-86 85— 88
24 tim 23°C + 2 tim 80°C 87-91 92 -96
24 tim 23°C + 8 tim 80°C 96 - 100 100-104
24 tim 23°C+ 1 tim 90°C 84 - 88 90-94
24 tim 23°C + 4 tim 90°C 96 — 100 102 - 106
24 tim 23°C + 1 tim 100°C 91-95 100-104
24 tim 23°C + 4 tim 100°C 98 - 102 104 -108
Traekstyrke Hezerdning 7 dage RT 15tim 50°C 8 tim 80°C
(IS0 527) Traekstyrke MPa 53-54 75-78 76 -79
Forlaengelse til brud % 2,0-2,2 3,7-4,2 6,5-7,5
E-modul GPa 2,8-2,9 2,3-2,5 2,2-2,4
Bgjningstraekstyrke Haerdning 7dage RT 15tim 50°C 8 tim 80°C
(ISO 178) Bgjningstraekstyrke MPa 72-88 133 -135 124 -137
Forleengelse til brud % 1,8-2,2 4,5-4,7 4,7-5,0
E-modulgy; GPa 4,3 3,0-3,1 2,7-2,9
Spaendings/forlaengelsesdiagram ved bgj Spaendings/forlaengelsesdiagram ved trak
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Vandabsorbtion Nedszanket Heaerdning _y 7 dage 23°C 8 tim 80°C
(1SO 62) 4 dage 23°C +0,40-0,45% +0,30-0,35%
10 dage 23°C +0,63 - 0,68 % +0,50-0,55%
30 minutter 100° +0,55-0,60 % +0,40-0,46 %

60 minutter 100° +0,68-0,75% +0,60-0,66 %



Egenskaber for haerdet laminat

Prgver fremstillet af 16 lags 300 grams E-glasvaev 0/90°. Fibervolumenmaengde 45-46%. Haerdet 10 timer ved 80 °C

Bgjningstraekstyrke Updvirket

(ISO 178) Bgjningstraekstyrke MPa 580 -620
Forlaengelse til brud % 3,8-5,0
E-modulg,; GPa 21-25

Efter 30 dage i vand ved + 23°C

Bgjningstraekstyrke MPa 542 - 550
Forleengelse til brud % 4,2-4,4
E-modulgy; GPa 22-23
Traekstyrke Updvirket
(I1SO 527) Traekstyrke MPa 360 -390
Forleengelse til brud % 1,7-2,0
E-modulgy; GPa 33-39
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