
*	 Injektionsepoxy

*	 Fri for opløsningsmidler

Produktbeskrivelse

Anvendelsesområde
Ekstremt lav viskos epoxy, velegnet 
til alle typer injektionsprocesser. 
Systemet er baseret på den seneste 
epoxyteknologi, hvilket betyder, at en 
lav viskositet kan kombineres med høj 
Tg (glasomdannelsestemperatur), selv 
ved hærdning ved stuetemperatur.
Befugtning og vedhæftning er meget 
god til alle typer fibre. 
NM Infusion 664 er ikke egnet til 
manuel lay-up på grund af lav visko-
sitet. Til denne brug anbefales NM 
Laminering 650. 

Materialebasis
2-komponent, opløsningsmiddelfri, 
epoxy. 

MAL-kode (1993)
00-5

Farve
Transparent

Kvalitetskontrol
ISO 9003 certifikat nr. 12.

Vægtfylde
1101 kg/m3 (20°C)

Leveringsenhed
Sætstørrelse	 6,75 kg
NM 664 Infusion		  5 kg 
NM H-650		  1,75 kg

Opbevaring
Ved temperaturer over 0°C.
Holdbar i min.12 mdr. i uåbnet stand.

egenskaber
 
NM Infusion 664 har en lav reaktivitet 
og viskositeten stiger langsomt i løbet 
af injektionsprocessen. Store gen-
stande kan injiceres uden problemer. 
Den lave reaktivitet gør at afformn-
ingstiden er lang ved hærdning ved 
stuetemperatur. TG skal have nået 
mindst stuetemperatur før afformn-
ing. Se udviklingen i TG ved 23 ° C i 
tabellen på bagsiden. 
En stigning eller fald i hærdningstem-
peratur på 10° C giver en halvering 
eller fordobling af afformningstiden. 
Hærdning kan foregå ved stuetem-
peratur eller ved forhøjet temperatur. 
Hærdning ved 60 ° C giver en højere 
Tg. 
NM Infusion 664 har en meget 
lavt damptryk og systemet er derfor 
næsten lugtfri. Vakuum giver ingen 
udgasning.

FORARBEJDNING

Egnet underlag
Underlaget skal være bæredygtigt, 
rent og fri for slam, støv, smuds, olie, 
fedtrester og andre vedhæftnings
hæmmende substanser.

Blanding
Sørg for grundig mekanisk omrøring 
med langsomtgående boremaskine 
påsat blandespade i mindst 4-5 
minutter – husk sider og bund i 
blandespanden.

Blandingsforhold
NM 664 Infusion	 100 vægtdele 
NM H-650  	 35 vægtdele

Potlife
100 g. v. 20°C	 > 180 minutter

Viskositet
275 mPa·s

Rengøring
Værktøj rengøres i acetone.

Beskyttelsesanvisninger
Der henvises til 16 pkts leverandør-
brugsanvisning (sikkerhedsdatablad).
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Datablad

NM Infusion 664 är ett extremt lågvisköst epoxisystem, avsett för alla typer av injiceringsprocesser. Systemet
bygger på den senaste epoxiteknologin som innebär att låg viskositet kan kombineras med hög Tg (glass
transition temperature) även vid härdning i rumstemperatur. Vätning och vidhäftning är mycket god till alla
typer av fibrer.

NM Infusion 664 har en låg reaktivitet vilket betyder att viskositeten ökar mycket långsamt under injicerings-
processen. Stora objekt kan injiceras utan problem. Den låga reaktiviteten gör att avformningstiden blir lång
vid härdning i rumstemperatur. Tg bör ha uppnått minst rumstemperatur före avformning.
Tg utvecklingen vid härdning i +23°C framgår av tabellen nedan.

En ökning eller minskning av härdningstemperaturen med +10°C medför en halverad respektive en fördubb-
lad avformningstid. Uthärdning kan ske i rumstemperatur eller vid förhöjd temperatur, härdning i 60°C ger en
högre Tg.

NM Infusion 664 lämpar sig inte för handuppläggning på grund av den låga viskositeten. För sådan använd-
ning rekommenderas NM Laminering 650. NM Infusion 664 har ett mycket lågt ångtryck och därför är
systemet i det närmaste luktfritt. Vacuum ger ingen gasbildning.

Bas:
NM Infusion 664

Härdare:
NM Härdare 650

Blandningsförhållande:
Bas-Härdare  100-35 viktdelar

Tekniska data

Densitet: 1101 kg/m3

Viskositet: 275 mPa·s
Potlife 100g 20°C: > 180 min
Kulör: Transparent
Satsstorlek: 6,750 kg

Verktyg rengörs i aceton.

Härdningstid Böjhållfasthet E-modul Draghållfasthet Brottöjning
MPa GPa MPa %

7 dygn  vid 23°C 91,5 3.3 69 6,4
16 tim vid 50°C 116 2.9 70 6
16 tim vid 60°C 123 2.9 72 6

Böjh. och E-modul provad enligt ISO 178, Dragh. och brottöjn. enligt ISO 527.

Härdningstid Tg Härdningstid Tg
°C °C

16 tim vid 23°C 3 7 dygn vid 23°C 55
20 tim vid 23°C 12 7 veckor vid 23°C 71
24 tim vid 23°C 22 16 tim vid 50°C 71
40 tim vid 23°C 38 16 tim vid 60°C 81
12 tim vid 35°C 53 16 tim vid 60°C+

2 tim vid 100°C 101

Härdningstid 24t 7d
% %

7 dygn  vid 23°C +0.13 +0.43
16 tim vid 50°C +0.09 +0.37
16 tim vid 60°C +0.11 +0.40

Provat enligt ISO 62

Vattenabsorbtion

Viskositetskurva @ 25°CGlass Transition Temperature

NM Infusion 664
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Hærdningstid	 Bøjningstrækstyrke	 E-modul	 Trækstyrke	 Brudforlængelse	 Vandabsorption 3)

 	 mPa 1)	 GPa 1)	 MPa 2)	 % 2)	 24t		  7d

7 døgn v. 23˚C	 91,5	 3,3	 69	 6,4	 +0,13		  +0,43
16 timer v. 50˚C	 116	 2,9	 70	 6	 +0,09		  +0,37
16 timer v. 60˚C	 123	 2,9	 72	 6	 +0,11		  +0,40
 
 1)  Jf. ISO 178.	 2)  Jf. ISO 527.	 3)  Jf. ISO 62.

Hærdningstid	 Tg	 Hærdningstid	 Tg	  
 	 ˚C		  ˚C

16 timer v/ 23˚C	 3	 7 døgn v/ 23˚C	 55
20 timer v/ 23˚C	 12	 7 uger v/ 23˚C	 71
24 timer v/ 23˚C	 22	 16 timer v/ 50˚C	 71
40 timer v/ 23˚C	 38	 16 timer v/ 60˚C	 81
12 timer v/ 35˚C	 53	 16 timer v/ 60˚C	  
 		  + 2 timer v/ 100˚C	 101


