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Datablad

* Injektionsepoxy

*  Fri for oplasningsmidler

PRODUKTBESKRIVELSE

EGENSKABER

NM 664

FORARBEJDNING

Ekstremt lav viskos epoxy, velegnet

til alle typer injektionsprocesser.
Systemet er baseret p& den seneste
epoxyteknologi, hvilket betyder, at en
lav viskositet kan kombineres med hgj
Tg (glasomdannelsestemperatur), selv
ved haerdning ved stuetemperatur.

Befugtning og vedhaeftning er meget
god til alle typer fibre.

NM Infusion 664 er ikke egnet il
manuel lay-up pé& grund af lav visko-
sitet. Til denne brug anbefales NM
Laminering 650.

2-komponent, oplasningsmiddelfri,
epoxy.

00-5

Transparent

ISO 9003 certifikat nr. 12.

1101 kg/m? (20°C)

Seetstarrelse 6,75 kg

NM 664 Infusion 5 kg
NM H-650 1,75 kg

Ved temperaturer over 0°C.
Holdbar i min.12 mdr. i u&bnet stand.

NM Infusion 664 har en lav reaktivitet
og viskositeten stiger langsomt i lgbet
af injektionsprocessen. Store gen-
stande kan injiceres uden problemer.
Den lave reaktivitet ger at afformn-
ingstiden er lang ved hzerdning ved
stuetemperatur. TG skal have néet
mindst stuetemperatur fer afformn-
ing. Se udviklingen i TG ved 23 ° C i
tabellen pé& bagsiden.

En stigning eller fald i haerdningstem-
peratur p& 10° C giver en halvering
eller fordobling af afformningstiden.
Haerdning kan foregé ved stuetem-
peratur eller ved forhgjet temperatur.
Haerdning ved 60 ° C giver en hgijere
Tg.

NM Infusion 664 har en meget

lavt damptryk og systemet er derfor
naesten lugffri. Vakuum giver ingen
udgasning.

Underlaget skal veere baeredygtigt,
rent og fri for slam, stav, smuds, olie,
fedtrester og andre vedhaefinings-
haemmende substanser.

Serg for grundig mekanisk omrering
med langsomtg&ende boremaskine
pdsat blandespade i mindst 4-5
minutter — husk sider og bund i
blandespanden.

NM 664 Infusion 100 vaegtdele

NM H-650 35 vaegtdele
100 g. v. 20°C > 180 minutter
275 mPass

Veaerktg| rengeres i acetone.

Der henvises il 16 pkts leverander-
brugsanvisning (sikkerhedsdatablad).



Haerdningstid Bgjningstraekstyrke E-modul  Traekstyrke Brudforleengelse Vandabsorption ¥

mPa " GPa " MPa 2 % 2 24t 7d
7 dggn v. 23°C 91,5 3,3 69 6,4 +0,13 +0,43
16 timer v. 50°C 116 29 70 6 +0,09 +0,37
16 timer v. 60°C 123 2,9 72 6 +0,11 +0,40
b Jf. 1ISO 178. 2 Jf. 18O 527. ¥ Jf. I1SO 62.

Hzerdningstid Tg Hzerdningstid Tg Viskositetskurve @ 25°C
°C °C
16 timer v/ 23°C 3 7 degn v/ 23°C 55
20 timer v/ 23°C 12 7 uger v/ 23°C 71
24 timer v/ 23°C 22 16 timer v/ 50°C 71 _
40 timer v/ 23°C 38 16 timer v/ 60°C 81 |
12 timer v/ 35°C 53 16 timer v/ 60°C
+ 2 timer v/ 100°C 101
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