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Datablad

* Epoxybeton til reparation i sterre lagtykkelser

* Understopningsmeartel og kantfugeforstaerkning

* Ved renovering aof klinkegulve i mejerier og

slagterier

*  Ekstrem stor trykstyrke

* Kan tilseettes yderligere granitskaerver

PRODUKTBESKRIVELSE

NM E 600 anvendes til industrigulve,
perrondaek, kereramper, kerebaner,
slidlag pé lastkaj, understopnings-
mertel, overkantarmering, repara-
tion af betonmotorveje, udferelse af
fugeplinte m.m.

Skal ved tykkelser over 25 mm tilsaettes
30 vaegt-% torrede skaerver, hvor
kornstarrelsen skal vaere lig med ca.
/5 of feerdig lagtykkelse.

* Reparationsmertel til kajanlaeg

* Ved renovering of klinkegulve
i mejerier og slagterier

#* Hvor der kraeves ekstrem stor
slid- og trykstyrke

* Fugekanter

* Understopningsmeartel

2-komponent oplasningsmiddelfri
epoxybinder tilsat specielt granuleret
granit i afpasset fraktion.
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Kvalitetscertifceret siden 1990.

Harz NM E 600: 7,5 kg
Haerder H-600: 2,5 kg
Rockidan mertelblanding: 2 x 25,0 kg
Kornstarrrelse: 0,1-3,0

Mearkebrun/granitfarve.

Ved temperaturer over 0°C.
Holdbar i min.12 mdr. i uébnet stand

EGENSKABER

NM E600 Plastbeton er en arbejds-
venlig, slid- og slagfast samt kemika-
lieresistent belaegning.

Efter afhzerdning er beleegningen stgj-
absorberende og virker trykfordelen-
de.Téler belastning over 75 MPa.

Specielle krav fil skridsikring kan
opfyldes.

*  FEkstrem stor trykstyrke

* Kan udstebes i stor lagtykkelse

* Let og enkel ot forarbejde

Forgget kemikaliebestandighed kan
opnés ved anden hzerdertype. Sperg
Teknisk Afd.

Kan tilszettes yderligere og sterre
tilslagsmateriale, hvorved sterre lag-
tykkelser kan udlaegges.

FORARBEJDNING

Beton, cement- og betonslidlag eller
andet mineralsk underlag, jern, stél,
fiberplader og lignende.

Underlaget skal vaere baeredygtigt,
rent og fri for slam, stev, smuds, olie,
fedtrester og andre vedhaeftnings-
haemmende substanser. Beskadigede
omré&der repareres med Rockidan
mertler og spartelmasser.

Kan tilszettes ekstra skaerver og evt.
thixpulver ved anvendelse som under-
stopningsmateriale.

Tekniske data

Produkitype
Blandingsforhold (vaegtdele)

Vagtfylde

Viskositet uden kvarts
Traekstyrke
Bojningstraekstyrke

Trykstyrke

E-modul

Linizer varmeudvidelseskoefficient
Kemikaliebestandighed
Torstofindhold

Potlife 100 gram ved 20°C
Gangter ved 20°C

Fuldt afhserdet ved 20°C
Overmalingsinterval ved 20°C
Laveste hardningstemperatur

2-komponent, oplasningsmiddelfri
epoxybinder tilsat knust granit.

Harz NM E 600 100,0 veegtdele
Haerder H-600 33,3 vaegtdele

1980 kg/m?

0,7 Pa's

38 MPa

38 MPa

80 MPa

3 GPa

30 - 104 cm/cm°C
Se saerskilt skema
100 %

40 minutter

Ca. 24 timer

Ca. 7 degn

Inden for 24 timer
+4°C

Alle veerdier er mélt ved +20°C og 60% RF. Lavere temperatur og hejere luftfugtighed forleenger haerdetiden.



Serg for grundig mekanisk omraring
med langsomtg8ende boremaskine
pésat blandespade i mindst 4-5
minutter. Husk sider og bund i blande-
spanden.

Ca. 1,9 kg/m? pr. mm lagtykkelse.

Vi anbefaler at udfere preveareal,

séledes at det n@jagtige forbrug og
udfaldskrav kan bestemmes.

P&fares med glittebraet, retholdt eller
lignende. Kan udleegges med maskine
og efterglittes med glittemaskine.

Der henvises i evrigt til Rockidan's
systemblade og arbejdsvejledninger.

Som primer kan anvendes

NM 50 BP Grundering Super,
NM 03 BP Grundering eller
NM E 600 Binder.

Inden brug tempereres produktet til
ca. +20°C. Arbejdet ber ikke udferes
ved temperaturer under +4°C.

Veerkta| rengeres i sprit, acetone eller
varmt vand.

Der henvises til 16 pkts leverander-
brugsanvisning (sikkerhedsdatablad).
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