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Datablad

* Kunstofmodificeret cementmaortel

* Kombineret korrosionsbeskyttelse
og vedheeftningssvumme

*  Mineralsk korrosionsbeskyttelse
af armeringsjern

PRODUKTBESKRIVELSE

Mineral Korrosionsbeskyttelse og
Vedhaeftningssvumme er en del af
Diessners PCC System til behandling
af armeringsjern i betonbyggeri samt
som vedhaftningsskabende behand-
ling under Diessner PCC systemer.

Fabriksfremstillet cementmertel
af cement/sandblanding med
polymertilsaetning.
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15 kg saek.

Opbevares koldt og tert.
Lagerholdbarhed ca. 6 méneder.

Se sikkerhedsdatablad for produktet.

EGENSKABER

* Mineralsk basis
* Kunststofmodificeret

* Korrosionsbeskyttelse og vedhaeft-
ningssvumme i samme produkt

* Enkomponent
*  Opfylder krav i ZTV-ING

DIESSNER PCC

FORARBEJDNING

Korrosionsbeskyttelse
Det frilagte armeringsjern afrenses til
blank metal - renhedsgrad SA 2V%.

Vedhaeftningssvumme

Betonen skal veere beeredygtig, ren, fri
for lzse dele og korrosionsfremmende
bestanddele (eks. chlorider).

Kanter i reparationsomré&derne skal
ruhugges i en vinkel pd ca. 45 - 60°.

Underlagets grovkorn skal vaere frit-
lagt og overfladen skal have en gnsn.
fasthed p& > 1,5 N/mm?2.

Tekniske data

Farve

Pulver rumvagt
Storste kornstorrelse
Blandingsforhold
Blandingstid
Traekketid

pH-veerdi
Lagtykkelse

Brugstid

Underlags fasthed beton
Underlags renhed metal

Torretider

Inden andet lag korrosionsbeskyttelse
Inden vedhaeftningssvumme

Inden reprofileringsmertel

Brunligt gré

Ca. 1,193 g/cm?

0,5 mm

4:1 = 3,75 liter vand pr. 15 kg sk
2 + 2 minutter - se "Blanding"

5 minutter

> 12

2-5 mm

Ca. 360 minutter ved 5°C
Ca. 180 minutter ved 20°C
Ca. 90 minutter ved 30°C

>1,5 N/mm?
SA 2%
Ca. 20 minutter ved 20°C

Ca. 30 minutter ved 20°C
Max. 15 minutter ved 20°C

Alle veerdier er mélt ved 20°C og 50% RF. Lavere temperaturer og hejere luffugtighed forlaenger torretiden.



Der hzeldes 3,25 |. vand i blandekar-
ret. Gennem vedvarende grundig
omraring med egnet blandemaskine
(max. 400 omdrejn./min.), tilsaettes
hele emballagen lidt efter lidt i karret.
Blandingen fortsaettes i mindst 2 min.
til en klumpfri og homogen masse.

Korrosionsbeskyttelse

Materialet p&feres omhyggeligt p& det
afrensede armeringsjern med en mel-
lemhérd pensel.

P&faring sker i 2 lag - andet lag, nér
forste lag er baeredygtigt efter ca. 20
minutter ved 20°C.

Undgé sé& vidt muligt péfering pé be-
tonunderlaget.

Efterfolgende reparation foretages
med Diessner PCC systemer.

Vedhaeftningssvumme

Det rengjorte reparationsomréde
forvandes. Staerkt sugende underlag
forvandes gentagne gange.

Nér vandfilmen er fordampet pé&feres
materialet p& det matfugtige underlag
med mellemhérd pensel eller barste.

Materialet arbejdes intensivt og pore-
fyldende ind i underlaget og det alle-
rede behandlede armeringsjern.

Reprofileringsmartel péfares den
matfugtige vedhaeftningssvumme vadt
i v&dt. Vedhaeftningssvumme, der

nér at terre pd grund af pauser, skal
fiernes fuldsteendigt og péferes pény.

Ca. 1,5 kg/m? termertel pr. m?.

Materiale-, luft- og overfladetempera-
tur skal vaere min. 5°C og max. 30°C.

Der skal i mindst 5 degn tages hojde
for hurtig udterring p& grund af solpé-
virkning, haje temperaturer eller blaest
(traek).

Det aftbindende produkt skal beskyttes
mod frost.

Der henvises til de normale betingel-
ser for efterbehandling af betonkon-
struktioner og cementpuds.

Veerktgj rengeres straks efter brug
med vand.

Haerdet materiale fiernes mekanisk.

BEMARK

De tekniske data er baseret p& en
temperatur p& 20C og 50% RF. Lavere
temperaturer forleenger, hajere for-
leenger de angivne veerdier.

Produktet reagerer alkalisk med fugt.

Anvend seerligt beskyttelsesbeklzed-
ning ved blanding og anvendelse.
Se sikkerhedsdatablad.

Ved staenk i gjnene skyl straks med
vand.

Blandet materiale mé& ikke tilfores
afleb eller ledes ud i naturen.

3

Diessner GmbH & Co KG
Tempelhofer Weg 38-42
12347 Berlin

137

40 19647 021565 1119

EN 1504-7:2006
Beskyttelse mod armeringskorrosion

Forskydningsmodstand Bestaet
Korrosionsbeskyttelse: Bestaet
Glasovergangstemperatur NPD 2

Farlige indholdsstoffer Overholder 5.3

) De sidste to cifre i aret, hvori CE-
meerkningen blev pafert.

2 NPD = No Performance Determined
Veerdi ikke fastlagt.



